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Abstract of EP0931761 



The buried fuel storage tank structure, with at 
least one gasoline pump for delivery, has a 
buried pipeline link between the tank and the 
pump for the different fuels within a common 
mantle. The tubular mantle (13) contains at least 
two fuel pipes (11,14,15), each passing through 
the end wall of the mantle body. At least one test 
unit is in contact with the interior of the mantle 
body (13). 
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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Verbindung von Flussigkeitsbehaltern mtt einem Rohr- 
Hullrohrsystem 

(57) Die Erfindung betrlfft ein Verfahren zur Enich- 
tung einer Behaiteranlage mrt wenigstens einem im 
Erdbereich gelagerten Lagerbehaiter zur Aufnahme von 
wenigstens einer Flussigkeitssorte und mit wenigstens 
einer Abgabeeinrichtung, insbesondere einer Zapf- 
sdule, dadurch gekennzeichnet, da8 die den Lagerbe- 
haiter mit der Abgabeeinrichtung zu verbindende 
Russigkeitslertung mit ihren im Erdreich zu verlegenden 
Langen durch ein gemeinsames Mantelelement gefQhrt 
werden. 
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Beschreibung 

[0001] Behaiteranlagen, wie beispielsweise Tankstel- 
len, weisen in der Regel wenigstens einen im Erdreich 
gelagerten Behaiter Oder Tank zur Aufnahme von s 
wenigstens einer Kraftstoffsorte auf und wenigstens 
eine mit dem Tank uber entsprechende Rohrleitungen 
verbundene Abgabeeinrichtung, beispielsweise in Form 
einer Zapfsaule auf. Aufgrund der neueren Bestimmun- 
gen ist es erforderlich, daB selbst bei einer Zapfsaule to 
fur nur eine Otto-Kraftstoffsorte neben der Kraftstofflei- 
tung auch eine Gasruckfuhrleitung vorgesehen sein 
muB, die die Zapfpistoie an der Zapfsaule mit dem Tank 
verbindet. Bei einem Mehrkammertank zur Aufnahme 
von mehreren unterschiedlichen Kraftstoffsorten mit is 
mehreren Zapfsaulen oder auch bei der Anordnung von 
mehreren Tanks, mussen dann entsprechend der Zahl 
der Kraftstoffsorten und entsprechend der Zahi der 
Zapfsaulen eine Vielzahl von Rohrleitungen sowie ent- 
sprechende Fulleitungen fur die Tanks im Erdboden 20 
veriegt werden. Diese Rohrleitungen mussen aus 
Sicherheits- und Umweltschutzgrunden bei Anfbrderun- 
gen als nichtselbstsichemd und flussigkeitsfuhrend 
doppeiwandig und druckdicht ausgefuhrt sein. Schon 
bei einer Zapfsaule fur die ublichen drei Otto-Kraft- 25 
stoffsorten sowie fur Diesel-Kraftstoff ergeben sich hier 
eine Vielzahl von im Erdboden zu verlegenden Rohrlei- 
tungen mit einem entsprechenden Bauaufwand. Hinzu 
kommen dann noch die elektrischen Steuerleitungen 
zum Schalten der Pumpe und zur Obertragung der an 30 
der Zapfsaule erfaBten MeBwerte fur Menge und Zah- 
lungsbetrag an den Kassenrechner. 
[0002] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
Errichtung von Tankstellen zu vereinfachen. 
[0003] Diese Aufgabe wird nach dem erfindungs- 35 
gemaBen Verfahren dadurch gelost, daB die den Lager- 
behalter mit der Abgabeeinrichtung zu verbindenden 
Flussigkeitsleitungen mit ihren im Erdreich zu verlegen- 
den Langen durch ein gemeinsames Mantelelement 
gefuhrt werden. Die Verwendung eines gemeinsamen 40 
Mantelelementes fur alle den Tankbehaiter mit der 
Abgabeeinrichtung zu verbindenden Rohrleitungen 
fuhrt zu einer erheblichen Reduzierung des Bauauf- 
wandes. Da die Abstande zwischen einem Domschacht 
am Tankbehaiter einerserts und der Abgabeeinrichtung 45 
anderersetts bei der Planung einer BehaJteranlage fest- 
liegen, ist auch der Verlauf der Leitungen zwischen dem 
Domschacht und der Abgabeeinrichtung, beispiels- 
weise einer Zapfsaule, vorgegeben. Damit ist auch die 
Mdglichkeit gegeben, das Mantelelement mit den im so 
Mantelelement zu fuhrenden Rohrleitungen werkstatt- 
maBig vorzufertigen, so daB auf der Baustelle nur noch 
das fertige Mantelelement im Erdreich zu verlegen und 
jeweils mit seinem Endbereich am Domschacht zu kur- 
zen und an der Zapfsaulenwanne anzuschlieBen ist. 55 
Aufwendige SchweiBarbeiten sowie das Nachisolieren 
der SchweiBstellen auf der Baustelle entfallen weitge- 
hend. Der besondere Vorteil des erfindungsgemaBen 
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Verfahrens kommt vor allem dann zum Tragen, wenn 
bei einem Mehrkammertank und/oder bei mehreren 
Tanks zur Aufnahme unterschiedlicher Flussigkeitssor- 
ten jeweils alle zu einer Zapfsaule gehdrenden 
Flusssigkeitsleitungen sowie die gemeinsame Gasruck- 
fuhrleitung durch das Mantelelement gefuhrt werden. 
Statt der Verlegung von mehreren einwandigen Oder 
doppelwandigen Rohren fur jede einzelne Flussigkeits- 
sorte bedarf es nur der Verlegung eines werkstattmaBig 
vorgefertigten Mantelelementes. Bei Abgabeeinrichtun- 
gen fOr Otto-Kraftstoffe ist eine Gasruckfuhreinrichtung 
mit Gasruckfuhrleitungen vorzusehen. Diese konnen 
nach dem erfindungsgemaBen Verfahren ebenfalls 
durch das Mantelelement fur die Flussigkeits- bzw. 
Kraftstoff leitungen gefuhrt werden. 
[0004] Als Mantelelement im Sinne des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens dient auch der Behaiter oder Tank 
selbst, so daB in weiterer Ausgestaltung des 
erfindungsgemaBen Verfahrens vorgesehen ist, daB 
zumindest ein Teil der mit der Zapfsaule zu verbinden- 
den Flussigkeitsleitungen uber einen Teil ihrer Lange 
innerhalb des Tankinnenraumes verlauft. Diese Verfah- 
rensweise wird dann angewendet, wenn beispielsweise 
bei einer als Tankstelle ausgebildeten Behalteranlage 
aus einer Kraftstoffkammer an einem Ende des Tanks 
die Kraftstoffleitung zu einer Zapfsaule gefuhrt werden 
soil, die sich am oder im Bereich des anderen Endes 
des betreffenden Tanks befindet. Die innerhalb des 
Tanks gefuhrten Kraftstoffleitungen werden dann im 
Bereich des jeder Kammer zuzuordnenden Dom- 
schachtes herausgefuhrt und kdnnen dann von dort aus 
bei Bedarf uber ein entsprechend bemessenes Mantel- 
element zu einer Zapfsaule gefuhrt werden. Der Tank 
ubernimmt fur diese Langen insoweit die Funktion eines 
Mantelelementes. Auch hierfur ist eine werkstattmaBige 
Fertigung moglich. 

[0005] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der 
Erfindung ist vorgesehen, daB die der jeweiligen Zapf- 
saule zugeordneten elektrischen Steuerleitungen durch 
wenigstens ein im Mantelelement angeordnetes Leer- 
rohr gefuhrt werden. Auch dies fuhrt zu einer Veranfa- 
chung des Bauaufwandes. 

[0006] In weiterer Ausgestaltung des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens ist vorgesehen, daB das Mantel- 
element jeweils mit seinen Enden an der jeweiligen 
AnschluBstelle (Domschacht und/oder Zapfsaulen- Auf - 
fangwanne) f lussigkeitsdicht angeschlossen wird. 
[0007] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung des 
erfindungsgemaBen Verfahrens ist vorgesehen, daB 
das Mantelelement und/oder die hindurchgefuhrten 
Rohrleitungen vor dem Abdecken mit Erdreich durch 
Druckbeaufschlagung auf Dichtigkert gepruft werden. 
Der besondere Vorteil des erfindungsgemaBen Verfah- 
rens besteht auch darin, daB bereits die werkstattmaBig 
vorgefertigten Mantelelemente in der Werkstatt einer 
Druckprufung unterzogen werden kdnnen, so daB 
durch eine Druck- und Dichtigkertsprufung auf der Bau- 
stelle nur noch eine Abnahmekontrolle durchzufQhren 
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ist, urn sicherzugehen, daB nicht durch Beschadigun- 
gen auf dem Transport und/oder bei der Montage 
Undichtigkeiten aufgetreten sind. Spater kann dann ein 
Leckanzeigegerat zur standigen Uberwachung ange- 
schiossen werden 

[0008] Die Erfindung betrifft femer ein Mantelelement 
fur Verbindungsleitungen zwischen einem Kraftstofftank 
und einer Zapfsaule, insbesondere ein Mantelelement 
zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens. 
Das erfindungsgemaBe Mantelelement weist einen 
rohrfOrmigen MantelkOrper auf, in dem wenigstens zwei 
Rohre angeordnet sind, die jeweils durch eine endsei- 
tige Stirnwand des MantelkOrpers abgedichtet hin- 
durchgefOhrt sind, sowie wenigstens ein mit dem 
Innenraum des MantelkOrpers in Verbindung stehenden 
Prufelement. Als Prufelement kann ein Prufventil 
und/oder ein Leckanzeigegerat vorgesehen werden. 
Fur die Herstellung des MantelkOrpers kOnnen fur 
gerade Stucke handelsubliche Rohre mit Kreisquer- 
schnitl oder auch mit polygonalem Querschnrtt, bei- 
spielsweise Vierkantrohre, verwendet werden. Fur die 
Herstellung von BOgen kOnnen entweder entspre- 
chende Halbschalen verwendet werden, die von beiden 
Seiten auf die entsprechend gekrummten und in flirer 
Zuordnung zueinander positionierten Verbindungslei- 
tungen aufgesetzt und dann mit zwei errtsprechenden 
Langsnahten verschweiBt werden. ZweckmaBig kann 
es aber auch sein, einen derartigen "KrGmmer" als Teil- 
polygon auszufuhren, wobei dann von einem handels- 
ublichen Rohrstuck unter entsprechenden Winkeln 
Teilstucke abgeiangt werden, so daB ein derartiger 
Krummer dem Verlauf eines Teils eines Achtecks ent- 
spricht. Die Teilstucke werden dann auf die entspre- 
chend positionierten Verbindungsleitungen 
aufgeschoben und mit dem jeweiligen fdgenden Teil- 
stuck mit einer umlaufenden SchweiBnaht verbunden. 
Fur die Stirnseiten ist dann jeweils eine entsprechende 
AbschluBscheibe vorzusehen, die mit der notwendigen 
Zahl von DurchgangslOchern fur die Verbindungsleitun- 
gen versehen ist. Diese wird auf die endseitig herausra- 
genden Verbindungsleitungen aufgeschoben und dann 
zumindest mit dem MantelkOrper verschweiBt. Die ein- 
zelnen Verbindungsleitungen kOnnen dann entweder 
ebenfalls mit der Stimscheibe test und dicht ver- 
schweiBt sein oder aber zunachst lose hindurchge- 
steckt sein und dann uber zusatzliche Dichtelemente, 
beispielsweise elastische PreBringdichtungen oder 
dergl. abgedichtet sein. 

[0009] In zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfindung 
ist vorgesehen, daB die Rohre im Innenraum des Man- 
telkOrpers mit Stutzelementen versehen sind. Derartige 
Stutzelemente kOnnen ebenfalls durch entsprechende 
Lochscheiben oder durch Einzelstege gebikJet werden, 
die mit den Rohren verbunden sind. 
[0010] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der 
Erfindung ist vorgesehen, daB der MantelkOrper an 
wenigstens einem Ende mit einer am AuBenumfang 
angeordneten Dichteinrichtung fur den AnschluB an 



einen Domschacht und/oder eine Auffangwanne verse- 
hen ist Eine derartige Dichteinrichtung erlaubt baustel- 
lenseitig eine Steckmontage fur das vorgefertigte 
Mantelelement, wobei die Dichteinrichtung so ausgebil- 

5 det sein muB, daB eine gewisse Verschwenkbarkeit 
zum Ausgleich von Winkelabweichungen mOgtich ist. 
[0011] In zweckmaBiger weiterer Ausgestaltung der 
Erfindung ist vorgesehen, daB der MantelkOrper auf sei- 
ner AuBenfiache mit einer Korrosionsschutzumhullung 

10 versehen ist. Hier bietet die MOglichkeit der Erfindung, 
daB die einzelnen Mantelelemente werkstattmaBig vor- 
gefertigt werden kOnnen, weitere Vorteile. Der Mantel- 
kOrper kann aus handelsuWichen Stahlrohren 
hergestellt werden, die nach der vollstandigen Fertig- 

15 ^ellung des Mantelelementes durch ein oberlappendes 
Umwickeln mit Korrosiosnschutzbandern, wie sie auf 
dem Pipelinebau bekannt sind, versehen werden kann. 
Hierdurch ist sichergestellt, daB auch alle SchweiB- 
nahte am MantelkOrper einwandfrei gegen Korrosion 

20 geschutzt sind. Die Verwendung von herstellerseitigen 
PE-umhullten Rohren ist ebenfalls mOglich. Hierbei 
mussen dann die Bereiche der SchweiBstellen nachiso- 
liert werden. Auch die Verwendung von Kunststoffroh- 
ren fur den MantelkOrper kann zweckmaBig sein. 

25 [0012] Die Erfindung wird anhand schematischer 
Zeichnungen von Ausfuhrungsbeispielen naher erlau- 
tert Es zeigen: 

Fig. 1 in einer Perspektive eine als Tankstelle aus- 
30 gebildete Behaiterantege mit der bisher ubli- 

chen Anordnung der Verbindungsleitungen, 

Fig. 2 die gleiche Tankstelle in der Erstellung nach 
dem erfindungsgemaBen Verfahren, 
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Fig. 3 ein Mantelelement als Verbindungsleitung 

Fig. 4 einen Querschnitt durch das Mantelelement 
gem. Fig. 3 

Fig. 5 ein Veiiegungsdetail fur das Mantelelement 
gem. Fig. 3, 

Fig. 6 ein Mantelelement als Tank. 
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[0013] Die in Fig. 1 schematisch in einer Perspektive 
dargestellte, als Tankstelle ausgebildete Behaiteran- 
lage mit einer Rohrverlegung nach dem Stande der 
Technik weist drei Zapfsaulen 1, 2. und 3 mit je drei 
so Zapfpistolen fOr die verschiedenen Sorten von Otto- 
Kraftstoffen auf. Die Zapfsaule 4 ist fur die Abgabe von 
Diesel-Kraftstoff vorgesehen. Die Zapfsaulen 1. 2 f 3 
und 4 stehen jeweils in einer auf dem Erboden auf Be- 
genden in die Zapfinsel integrierten Auffangwanne 5. 
55 Die Tankstelle weist ferner zwei im Erdreich gelagerte 
Tanks 6 und 7 auf. cfie jeweils mit zwei Domschachten 8 
versehen sind, deren Oberkanten niveaugleich mit dem 
Erdboden sind und cfie jeweils mit einem hier nicht 
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naher dargestellten Schachtdeckel abgedeckl sind. 
Jeweils zwischen zwei benachbarten DomschSchten 
der beiden Tanks ist ein Fullschacht 9 angeordnet. Die- 
ser wird so angeordnet, daft eine Verbindung mit den 
Tankdomschachten entsleht, in denen auch die Rohre 
gefullt werden. Ein Elektroschacht 10 ist ebenfalls vor- 
gesehen. 

[0014] Wie aus Fig. 1 ferner ersichtlich, and von den 
beiden Tanks zu jeder der Zapfsaulen 1, 2, 3 und 4 ent- 
sprechende Rohrleitungen 1 1 .1 , 1 1 .2, 1 1 .3 und 1 1 .4 fur 
die einzelnen Krattstoffsorten gefuhrt und in der jeweili- 
gen Zapfsaule den betreffenden Zapfpistolen zugeord- 
net. Der besseren Ubersichtlichkeit halber sind die jeder 
Zapfsaule zugeordnete GasrQckfQhrleitung nicht darge- 
stellt. Zusatzlich zu den zu verlegenden Rohrleitungen 
1 1 sind dann auch noch vom Elektroschacht 10 jeweils 
zu jeder Zapfsaule die entsprechenden Steuerleitungen 
10.1 zu verlegen, die vom Elektroschacht 10 aus mit 
dem Kassenraum in Verbindung stehen. Fig. 1 lafct 
augenfallig den erhebiichen Bau- und Montageaufwand 
erkennen, derdurch eine derartige Einzelrohrverlegung 
erforderlich ist 

[001 5] In Fig. 2 ist der gleiche Tankstellenaufbau dar- 
gestellt, hier jedoch nach dem erf indungsgemSBen Ver- 
fahren enrichtet. Gleiche Bauelemente sind mit den 
gleichen Bezugszeichen versehen, so daB insoweit auf 
die Beschreibung zu Fig. 1 verwiesen werden kann. 
[001 6] Der wesentliche Unterschied bei der Errichtung 
einer Tankstelle nach dem erfindungsgemaBen Verfah- 
ren besteht darin, daB die Rohrleitungen 11 sowie die 
zugehorige GasrQckfQhrleitung zu den einzelnen Zapf- 
saulen nicht mehr einzeln verlegt werden, sondern 
"gebundelt" durch ein gemeinsames Mantelelemerrt 12, 
das jeweils aus einem Domschacht 8 durch das Erd- 
reich hindurch bis zur zugehorigen Zapfsaule 1, 2, 3 
Oder 4 durch die Auffangwanne 5 hindurchgefuhrt ist 
Die Manteielemente 12, die in ihrem Aufbau im einzel- 
nen nachstehend noch naher beschrieben werden, sind 
werkstattmaBig vorgefertigt und erlauben eine sehr viel 
einfachere Verlegung, wie schon ein Vergleich zwi- 
schen Fig. 1 und Fig. 2 zeigt. 

[001 7] Eine weitere Besonderheit des Errichtungsver- 
fahrens nach der Erf indung besteht darin, daB auch der 
Tank selbst als MantelkGrper fur Rohrleitungen verwen- 
det werden kann, wie dies aus dem schematischen 
Langsschnitt gem. Fig. 6 ersichtlich ist. Die Fulleitungen 
fur die einzelnen Tanks bzw. die einzelnen Tankkam- 
mern gehen vom Fullschacht 9 aus und sind durch 
einen seitlichen Schachtansatz 9.1 jeweils in einen der 
benachbarten Domschachte 8 gefOhrt. Soweit in einem 
Tank, beispielsweise dem Tank 7. mehrere Kammern 
fur unterschiedliche Krattstoffsorten vorgesehen sind, 
werden die zu den einzelnen Kammern zugehdrigen 
Fulleitungen ebenfalls nicht mehr durch das Erdreich 
verlegt. wie dies bei der Anordnung gem. Fig. 1 noch 
der Fall war, sondern die einzelnen Fulleitungen sind im 
Tankinnenraum langs der Firstlinie verlegt. 
[0018] Des werteren sind aber auch aiie Kraftstofflei- 



tungen vom jeweiligen Tank bzw. von der jeweiligen 
Tankkammer, soweit sie in TanWangsrichtung gefuhrt 
werden mussen, ebenfalls innerhalb des Tankinnen- 
raums gefuhrt und erst im jeweiligen Domschacht 8 aus 

5 dem Tank herausgefuhrt, so daB beispielsweise eine 
von einer mittleren Tankkammer im Tank 7 ausgehende 
Kraftstoffleitung zunachst langs des Innenraums bis in 
den vorderen Domschacht 8.3 gefuhrt ist, von dort 
durch den Fullschacht 9, der den Domschacht 8.3 des 

10 Tanks 7 mit dem Domschacht 8. 1 des Tanks 6 verbindet 
und von dort wieder in den Innenraum des Tanks 6 bis 
zum Domschacht 8.2, in dem die betreffende Kraftstoff- 
leitung dann aus dem Tankinnenraum herausgefuhrt 
und durch das Mantelelement 12 zur Zapfsaule 1 

15 gefuhrt ist Auch hier dient der Tank selbst als Mantel- 
kdrper fur diese Rohrleitungen. Auch dieser Bereich 
kann somit werkstattmaBig vorgefertigt werden, indem 
bei der Herstellung des Tanks die Rohrleitungen in den 
Tank eingebairt werden. Auf der Bausteile mussen dann 

20 nur noch die jeweiligen Verbindungen mit den als Ver- 
bindungsleitungen dienenden ebenfalls vorgefertigten 
Mantelelementen 12 vorgenommen werden. 
[001 9] In den Fig. 3 und 4 ist in einer perspektivischen 
Zeichnung und in einem Guerschnitt ein Mantelelement 

25 12 dargesteilt. Dieses besteht im weserrtlichen aus 
einem rohrfOrmigen MantelkGrper 13, in dem beispiels- 
weise vier Kraftstoffleitungen 11 sowie eine Gasruck- 
fuhrlertung 14 angeordnet sind. Zusatzlich zu den 
Kraftstoffleitungen 11 und der GasrQckfQhrleitung 14 

30 sind im Mantelkdrper 1 3 noch zusatzlich zwei Leerrohre 
15 zur Aufnahme von elektrischen Steuerleitungen 
angeordnet. Bei dem hier dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel weist der MantelkOrper 13 einen Kreisquer- 
schnitt auf. Es ist aber auch moglich., hier einen 

35 polygonalen Querschnitt, beispielsweise einen quadra- 
tischen Querschnitt vorzusehen. Wie Fig. 3 erkennen 
laBt, ist der Mantelkdrper 13 stirnseitig mit einer 
Scheibe 16 dicht abgeschlossen, cfie mit entsprechen- 
den DurchfuhrungsOffnungen fur die einzelnen Rohrlei- 

40 tungen 1 1 , 1 4 und 1 5 versehen ist. Die einzelnen Rohre 
kOnnen in ihren Durchfuhrungen durch die Scheibe 16 
mit dieser test verschweiBt sein oder aber auch durch 
entsprechende druckfeste Dichtungen hindurchgefuhrt 
sein. Der Mantelkdrper 13 besteht beispielsweise aus 

45 einem Stahlrohr Das Stahlrohr ist zum Schutz gegen 
Korrosion auf seiner AuBenseite mit einer Korrosions- 
schutzumhOllung 13.1 versehen. Statt eines Stahlroh- 
res ist es auch moglich, hier ein Kunststoffrohr mit 
entsprechender Festigkeit vorzusehen. 

so [0020] Der Innenraum des Mantelelementes 12 steht 
mit der Umgebung uber ein Prufelement 17, beispiels- 
weise Prufventil, in Verbindung. Ferner ist in den Innen- 
raum des Mantelelementes 12 der Sensor eines 
Leckanzeigegerates eingefuhrt. Oder der Zwischen- 

55 raum ist mit N 2 gefullt und an ein Leckanzeigegerat 
angeschlossen. 

[0021 ] In Fig. 5 ist schematisch und in grdBerem MaB- 
stab beispielsweise die Verbindung des Mantelelemen- 
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tes 12.1 mit der Auffangwanne 5.1 an der Zapfsaule 1 
und dem Domschacht 8.2 am Tank 6 dargestellt. Bei 
dem hier dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist das mit 
den entsprechenden Leitungen 11, 14 und 15 verse- 
hene Mantelelement 12.1 als Krummer ausgebildet und 
weist einen beispielsweise quadratischen Querschnitt 
auf. Die "KrOmmung" ist durch einzelne gerade Rohr- 
schusse zusammengesetzt, die unter einem entspre- 
chenden Winkel von einer Rohrlange abgeiangt und 
entsprechend verdreht wieder Qber eine SchweiBnaht 
18 und 19 miteinander verschweiBt sind. Bei rundem 
Querschnitt sind entsprechende Bdgen einzusetzen. 
Hieraus ist ersichtlich. daB die Mantelelemente nicht 
nur in gerader Erstreckung, wie in Rg. 3 dargestellt, 
sondern auch als "Krummer" ausgefuhrt werden kfin- 
nen. Ein derartiger "Krummer" kann nicht nur in einer 
ebenen Ausfuhrung hergestellt werden, sondern es ist 
bei entsprechender Wahl der die spateren SchweiBstel- 
len 18 und 19bildenden Schnittebenen mdglich, auch 
einen raumlich gekrummten Verlauf darzusteflen, wobei 
auch beliebige WinkeHuhrungen der Mantelelemente 
m&glich sind. So ist es beispielsweise mdglich. wie fur 
das Mantelelement 12.3 dargestellt. eine Tragsaule 20 
fur das Tankstellendach zu "umfahren\ Hierbei ist die 
erste Krummung a in einer horizontalen Ebene ausge- 
richtet, wahrend die zweite Krummung b hierzu vertikal 
Oder schrag ausgerichtet nach oben fuhrt. 
[0022] Wie Fig. 5 ebenfalls erkennen laBt. ist ein Ende 
des Mantelelementes 12.1 mit der Auffangwanne 5.1 
dicht verbunden, beispielsweise verschweiBt. 
[0023] Das andere Ende ist durch eine seitliche Off- 
nung 21 im Domschacht 8.2 hindurchgesteckt, wobei 
der verbleibende Spalt Ober eine Dichteinrichtung 22 
abgedichtet ist Die Durchfuhrung des Mantelelementes 
12 in den Domschacht 8 ist hierbei zweckmaBig so aus- 
gebildet, daft auch eine in bezug auf die Ebene der 
Wandfiache des Domschachtes schrage Einfuhrung 
mdglich ist, urn nicht vermeidbare Winkel- und MaBab- 
weichungen auszugleichen. Die Dichteinrichtung 22 
kann hierbei durch eine Dichtmanschette Oder dergl. 
gebildet werden. 

[0024] Wahrend vorstehend das Mantelelement fQr 
die Rohrleitungen als sogenannte "Verbindungsleitung 
dargestellt und beschrieben wurde, zeigt Rg. 6 eine 
Ausfuhrungsform, bei der ein Tank 6 und/oder 7 eben- 
falls die Funktion eines Mantelelementes besitzt. Wah- 
rend bei der konventionallen Ausfuhrungsform, wie in 
Rg. 1 dargestellt, alle fur den AnschluB von Zapfsaulen 
erforderlichen Rohrleitungen aus dem jeweiligen Dom- 
schacht herausgefuhrt und jeweils fur sich im Erdreich 
verlegt sind. ist bei der in Rg. 6 dargestellten Ausfuh- 
rungsform beispielsweise im Tank 6 die Anordnung so 
getroffen, daB die fur die einzelnen Zapfsaulen erforder- 
lichen Rohrleitungen 1 1. d. h. FuDeitungen und Sauglei- 
tungen sowie die GasruckfQhrleitungen 14, soweit sie in 
TanWangsrichtung verlegt werden mussen, innerhalb 
des Tankinnenraumes fest verlegt sind. ZweckmaBiger- 
weise ist die Anordnung so getroffen, daB cfie Rohrlei- 



tungen im Firstbereich angeordnet sind. Der Tank 
ubernimmt somit fur alle Rohrleitungen, die in Tank- 
langsrichtung zu verlegen sind, beidseitig die Funktion 
des Mantelelementes. 

s [0025] Durch diese MaBnahme ist die MGglichkeit 
gegeben, alle zu verlegenden Rohrleitungen werkstatt- 
maBig vorgefertigt und von einem Mantelelement 
umfaBt, zur Baustelle anzuliefern. Alle in Langsrichtung 
eines Tankes verlaufenden Rohrleitungen sind hierbei 

w in den Tank integriert, wobei die erforderlichen 
Anschlusse in den Domschacht herausgefuhrt sind. 
Alle ubrigen Rohrleitungen sind entsprechend in einem 
als "Verbindungsleitung" ausgestalteten Mantelelement 
integriert, das entsprechend den durch den GrundriB 

is der Tankslelle vorgeg ebenen Verlauf ebenfalls werk- 
stattmaBig vorgefertigt, auf der Baustelle angeliefert 
werden kann. Hierbei ist es ggf. mGglich, Teiliangen des 
Mantelelementes vorzufertigen und diese erst auf der 
Baustelle fest und vor allem dicht miteinander zu verbin- 

20 den. 

[0026] Das vorstehend in seinen beiden wesentlichen 
Ausgestaltungen beschriebene Mantelelement und 
zwar sowohl in seiner Form als Verbindungsleitung als 
auch in seiner Form als Tank ist nicht auf die Verwen- 
25 dung bei Tankstellen beschrankt. Es laBt sich immer 
dann einsetzen, werm ein "Bundd" von Rohrleitungen 
im Erdreich zuveriassig und korrosionsgeschOtzt zu ver- 
legen ist und auch auf Dichtigkeit und/oder Leckagen 
prufbar sein muB. 

30 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Errichtung einer Behaiteranlage mit 
wenigstens einem im Endbereich gelagerten Lager- 

35 behaiter zur Aufnahme von wenigstens einer Flus- 
sigkeitssorte und mit wenigstens einer 
Abgabeeinrichtung, insbesondere einer Zapfsaule, 
dadurch gekennzeichnet, daB die den Lagerbehal- 
ter mit der Abgabeeinrichtung zu verbindende FIus- 

40 sigkeitsleitung mit ihren im Erdreich zu verlegenden 
Langen durch ein gemeinsames Mantelelement 
gefOhrt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
45 zeichnet, daB bei einem Mehrkammeriagerbehaiter 

und/oder mehreren Lagerbehaitern zur Aufnahme 
unterschiedlicher Russigkeitssorten jeweils alle zu 
einer Zapfsaule fuhrenden Russigkeitsleitungen 
sowie eine gemeinsame Gasruckfuhrleitung durch 
so das Mantelelement gefuhrt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest ein Teil der mit der Zapf- 
saule zu verbindenden Russigkeitsleitungen Qber 

55 einen Teil ihrer Lange innerhalb des Behaiterinnen- 
raumes verlegt werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
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dadurch gekennzeichnet, daB die der Zapfsduie 
zugeordneten elektrischen Steuerleitungen durch 
wenigstens ein im Mantel element angeordnetes 
Leerrohr gefGhrt werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Mantelelement 
und/oder die hindurchgefuhrten Rohrleitungen vor 
dem Abdecken mit Erdreich durch Druckbeauf- 
schlagung auf Dichtigkeit gepruft werden. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Mantelelement 
mit seinen Enden an der jeweiligen AnschluBstelle 
(Domschacht und/oder Zapfsdulen-Auffangwanne) 
f lussigkeitsdicht angeschlossen wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei Behaiteranlagen 
mit Gasruckfuhreinrichtungen auch die Gasruck- 
fuhrleitung zwischen LagerbehSlter und Abgabe- 
einrichtung durch das Mantelelement gefuhrt wird. 

8. Mantelelement, insbesondere zur Durchfuhrung 
des Verfahrens nach den Anspruchen 1 bis 7, als 
Verbindungsleitung zwischen wenigstens einem 
LagerbehdJter und wenigstens einer Abgabeein- 
richtung, mit einem rohrformigen Mantelkdrper 
(13), in dem wenigstens zwei Rohre (11, 14, 15) 
angeordnet sind ( die jeweils durch eine endseitige 
Stirnwand (16) des Mantelkorpers (13) hindurchge- 
fuhrt sind, und mit wenigstens einem, mit dem 
Innenraum des Mantelkorpers (13) in Verbindung 
stehenden Prufelement (17). 

9. Mantelelement nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rohre (11, 14, 15) im Innenraum 
des Mantelkfrpers (13) mit Stutzelementen verse- 
hen sind. 

10. Mantelelement nach Anspruch 8 Oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Mantelkdrper (13) an 
wenigstens einem Ende mit einer am AuBenum- 
fang angeordneten Dichteinrichtung (21) fur den 
AnschluB an den Domschacht (8) und/oder eine 
Auffangwanne (5) versehen ist. 

11. Mantelelement nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Mantelkdrper 
(13) auf seiner AuBenfldche mit einer Korrosions- 
schutzumhullung (13.1) versehen ist. 

12. Mantelelement, insbesondere zur Durchfuhrung 
des Verfahrens nach den AnsprOchen 1 bis 7, in 
Form eines Lagerbehdlters, vorzugsweise eines 
Kraftstofftanks (6, 7), bei dem zumindest Teiliangen 
wenigstens eines Rohres fur die FlussigkettsfOrde- 
rung und/oder die Gasruckfuhrung innerhalb des 



Behalterinnenraumes vorzugsweise im Scheitelbe- 
reich verlaufend angeordnet ist und im Bereich des 
Domschachtes aus dem Innenraum zum AnschluB 
an eine Verbindungsleitung herausgefuhrt ist. 
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